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1 Wstęp

Miernik grubós�ci lakieru Paint Scanner  słuz6y dó pómiaru grubós�ci pówłók lakierniczych na 
blachach stalówych,  stalówych ócynkówanych óraz aluminiówych. 

Przed kórzystaniem z urządzenia zaleca się przeczytanie niniejszej instrukcji 

Symbólem óznaczónó waz6ne infórmacje na któ� re nalez6y zwró� cic� szczegó� lną uwagę pódczas 
kórzystania z miernika

Przycisk   pówer pówró� t dó  pózycji [pomiar] óraz włączenie/wyłączenie miernika 

Przycisk   menu zwiększa pózycję menu ó jeden + pówró� t dó pózycji [pomiar]

Przycisk  enter przycisk wybóru i pótwierdzenia

1.1 Włączenie miernika

Aby włączyc� miernik nalez6y przytrzymac� przez chwilę przycisk "power" 

Miernik pó włączeniu wchódzi dó pózycji pierwszej menu [  - -  ] pómiar 

1.2 Wyłączenie miernika

Przycisk  “Power” umóz6 liwia  szybki  pówró� t  dó  pierwszej  pózycji  menu  miernika 
(pómiaru) kólejne nacis�nięcie przycisku pówer wyłącza miernik

Miernik samóczynnie wyłącza się pó 3 minutach bezczynnós�ci.

2 Menu główne

2.1 Lista pozycji menu 

• [  - -  ] pomiar 

• Wybór trybu pomiaru – ciągły [C0], hold [Hd] + asystent dźwiękowy

Menu kalibracji miernika:

•  CFE - Kalibracja dla blachy stalowej

• CAL - Kalibracja dla blachy aluminiowej

2.2 Szczegółowy opis pozycji menu
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2.2.1 [  - -  ] pomiar 

Aby dókónac� pómiaru nalez6y dó mierzónej pówierzchni lekkó przyłóz6yc� czujnik.  Miernik 
wys�wietla aktualny wynik pómiaru w mikrómetrach . W trybie pómiaru móz6 liwe jest włączenie 
lub wyłączenie póds�wietlenia wys�wietlacza póprzez nacis�nięcie przycisku "enter"

                  
                             Aktywny tryb ciągły                                               Aktywny tryb  "hóld"

                    

Uwaga

Miernik  umóz6 liwia  pómiar  na  płaskich  óraz  minimalnie  zakrzywiónych 
pówierzchniach

2.2.2 Wybór trybu pomiaru 

         

  ciągły [C0]                                                                               hóld [Hd]    + asystent 
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2.2.3 CFE – Kalibracja dla blachy stalowej  (ukryte menu kalibracji)

Aby rózpócząc� kalibrację miernika nalez6y przytrzymac� trzeci przycisk miernika   "enter"  
i włączyc�  miernik przyciskiem "power" dó mómentu pójawienia się napisu CAL (pó czym 
nalez6y zwólnic� óba przyciski) – w menu zóstaną aktywówane pózycje CFE óraz CAL

Aby rózpócząc�  kalibrację dla stali, wybieramy w menu głó� wnym pózycję „CFE” i przykładamy 
czujnik dó fólii kalibracyjnej półóz6ónej na s�ródku płytki kalibracyjnej stalówej

Jez6eli  wskazanie  wyniesie  190um  (+/-10um  (180-200))  óznacza  tó,  z6e  miernik  jest 
skalibrówany. Jez6eli ódchylenie będzie większe niz6  +/-10um tó nalez6y przyłóz6yc� czujnik dó fólii 
kalibracyjnej półóz6ónej na s�ródku płytki kalibracyjnej stalówej, póczekac�  az6  wynik ustabilizuje 
się  i  nacisnąc� przycisk "enter" miernika. Pó chwili miernik pówinien wys�wietlic� „190” 
(+/-10um)

Jez6eli  pódczas  kalibracji  nastąpi  błąd,  drganie  ręki  itp.  nalez6y  pónównie  wcisnac�  przycisk 
"enter"

Płytka pówinna lez6ec� na sólidnej płaskiej niemetalówej pówierzchni –  np. blat stółu.

2.2.4 CAL - Kalibracja dla blachy aluminiowej (ukryte menu kalibracji)

Aby rózpócząc� kalibrację miernika nalez6y przytrzymac� trzeci przycisk miernika   "enter"  
i włączyc�  miernik przyciskiem "power" dó mómentu pójawienia się napisu CAL (pó czym 
nalez6y zwólnic� óba przyciski) – w menu zóstaną aktywówane pózycje CFE óraz CAL
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Aby  rózpócząc�  kalibrację  dla  aluminium   wybieramy  w  menu  głó� wnym  pózycję  „CAL”  i 
przykładamy czujnik dó fólii kalibracyjnej półóz6ónej na s�ródku płytki kalibracyjnej aluminiówej

Jez6eli  wskazanie  wyniesie  190um  (+/-10um  (180-200))  óznacza  tó,  z6e  miernik  jest 
skalibrówany. Jez6eli ódchylenie będzie większe niz6  +/-10um tó nalez6y przyłóz6yc� czujnik dó fólii 
kalibracyjnej  półóz6ónej  na  s�ródku  płytki  kalibracyjnej  aluminiówej,  póczekac�  az6  wynik 
ustabilizuje  się  i  nacisnąc� przycisk  "enter" miernika.  Pó  chwili  miernik  pówinien 
wys�wietlic� „190”  (+/-10um)

Jez6eli  pódczas  kalibracji  nastąpi  błąd,  drganie  ręki  itp.  nalez6y  pónównie  wcisnac�  przycisk 
"enter"

Płytka pówinna lez6ec� na sólidnej płaskiej niemetalówej pówierzchni –  np. blat stółu.

2.3 Pomiar

2.3.1 Tryb ciągły C0

W trybie pómiaru ciągłegó C0 pó przyłóz6eniu czujnika dó blachy miernik wys�wietla wykryty 
materiał pódłóz6a (AL) lub (FE) następnie wys�wietla grubós�c� lakieru

Wykrycie blachy ócynkówanej kómunikówane jest dz�więkiem (beep) óraz ikóną tró� jkąta.

Wykrycie blachy aluminiówej           Wykrycie blachy stalówej        Wykrycie blachy  ócynkówanej

CZUJNIK.COM



2.3.2 Tryb  pojedynczy "hold" + asystent dźwiękowy

 W trybie "hóld" miernik zatrzymuje na wys�wietlaczu aktualny pómiar az6  dó mómentu 
ódsunięcia czujnika ód mierzónej pówierzchni i wykónania następnegó pómiaru. 

W trybie  "hóld"  aktywny jest dz�więkówy asystent pómiaru sugerujący móz6 liwą ilós�c�  warstw 
lakieru

Jeden krótki sygnał dźwiękowy         0 - 180um (sugeruje lakier oryginalny)

Dwa krótkie sygnały dźwiękowe      180um - 350um (sugeruje podwójną warstwa lakieru)

Trzy krótkie sygnały dźwiękowe      350um – 1000um (sugeruje szpachlę)

Jeden długi sygnał dźwiękowy       1000um - 2000um (sugeruje szpachlę/kit o grubość 1mm do 2mm)

  

Funkcję asystenta nalez6y  traktówac�  pómócniczó  a  nie dó jednóznacznegó stwierdzenia czy 
dany element jest rzeczywis�cie malówany dwukrótnie, szpachlówany itp..

3 Wykrywanie powłoki cynkowej

W trybie pómiaru ciągłegó miernik kómunikuje wykrycie blachy stalówej ócynkówanej dwóma 
kró� tkimi dz�więkami óraz ikóną tró� jkąta na wys�wietlaczu

Miernik wykrywa blachę stalówą ócynkówaną dó grubós�ci ókółó 1000um (1mm)

Funkcja  przydatna  głó� wnie  w  mótóryzacji  dó  wykrycia  elementó� w  nadwózia  któ� re  mógły 
zóstac�  wymienióne  na  zamienniki  mimó  tegó  z6e  grubós�c�  lakieru  móz6e  sugerówac�  autó 
bezwypadkówe

Uwaga

Aby  funkcja  działała  prawidłówó  warstwa  ócynku  pówinna  byc�  ódpówiedniej 
jakós�ci, jednóródna i ciągła  W niektó� rych przypadkach ze względu na technólógię 
pókrycia ócynkiem warstwa ócynku móz6e nie zóstac�  wykryta mimó z6e pówłóka 
antykórózyjna zawiera cynk, np niektó� re módele japón� skich samóchódó� w. Z tegó 
względu  funkcję  nalez6y  traktówac�  pómócniczó   a  nie  dó  jednóznacznegó 
stwierdzenia czy dany element jest pókryty ócynkiem czy nie. 
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4 Zasilanie i konserwacja

Miernik zasilany jest dwóma ógniwami typu AA (duz6y paluszek)
Dó zasilania miernika zalecamy stósówanie baterii alkalicznych lub akumulatóró� w AA. Baterie 
zwykłegó typu nie nadają się dó długótrwałej pracy. 

W  celu  ószczędzania  energii  zaleca  się  ró� wniez6  zmniejszenie  natęz6enia  póds�wietlenia 
wys�wietlacza LCD (lub jegó wyłączenie)

Miernik pówinien byc� przechówywany z dala ód kurzu , intensywnegó słón� ca i wilgóci 

5 Ustawienia fabryczne

Ustawienia  fabryczne.  Uwaga.  Prócedurę  przeprówadzac�  tylkó  i 
wyłącznie  w  razie  uzasadniónej  kóniecznós�ci  (np.  zawieszenie 
óprógramówania miernika, brak móz6 liwós�ci kalibracji, itp) 

Przy wyłączónym mierniku, przytrzymaj drugi przycisk „Menu” i  włącz  miernik 
przyciskiem   „Power” 

Ustawienia fabryczne przywracają wszystkie ustawienia do domyślnych
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